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Vorrichtuiigeii zum schnellen Einspann«;ii von 
Arbeitsstacken sind bekannt, auch solche. deren 
Arbeitsbacken durch Hebelubertragung von- 
einander bewegt iind durch Federkraft anein- 

5 andergczogen werden ; aiich sind bekannt Hebel- 
ubertragungcn mit FuBtritten sowie verschwenk- 
bare Backen. 

Gegenstand der Eribidung ist cine neue Aus- 
fuhriingsform eincr solchcn Spannvorrichtung. 

10 deren bew^liche Spannbackc durch Hebel ve: - 
mittels Zahngetriebe oder ahnliche Vorrichtun- 
gen von der feststehenden a^geruckt, in jcder | 
beliebigen Backenspanmveite v«:stellbar gehal- 
ten und durch Zug- oder Druckfedern an die 

15 feststehende Backc hcrangezogen wird. Beiden 
sehr verschiedenen MaBen der AibeitsstQcke ist 
cine schnelle UmsteJlung der Brxkenspann- 
weiten von gr6Bter Bedeutung; diese wird i 
durch den Gegenstand der Eifindung erreicht. ' 

30 In den Zeichnungea wird die Ait der Ausfuh- ; 
rung an verschiedenen Einspannvonichtungen 
gczeigt. 

Abb. I und 4 zeigen die Verstellung der : 
Backenspannweite in Seitenansicht. Abb. 2 und 5 ; 
as sie von oben gesehen, wahrend Abb, 3 und 6 : 
die Anordnung teils im Schnitt und von vorn \ 
f esehen veranschaulichen. Abb. 7 und 8 stellen 
den Einbau der Vorrichtung bei HobelMnken 
dar. 

30 Die Fedem C kOnnen sowolil an dera bewcg- 
lichen vordern Backenteil B, als auch an dem 
feststehenden Backenteil A befestigt sein. An 
den freien Federenden sind Zugseile ange- 
schlossen, deren freie Enden uber Wickelrollen G 

35 auf- und abwickelbar befestigt sind. Die Wickel- 
rollen C mit ihren Wellen /, einer Speirtioni- 
melO und Sperrklinkenanordnung P sind in 
einer der Spannstockhalften angebracht. 
Zur EinstelUmg der jeweilig. ben5tigten Bak- 

40 kenspannweite ist auf der Gleitflache des be- 
weglichen Spannstockteils 5 ein Anschlag in 
Form eines verstellbaren Schuhes Z umsteckbar 
angeordnet. 
Arbeitsbeispiel : Ist eine andere Backen- 

45 spannweite erforderlich, so wird durch Auf- 
stecken eines KurbelschlUssels auf die Welle/ 
der Wickekollen G die Sperrklinke P aus der 
SperrtrommelOausgehoben. Infolgedessen wer- 
den die Zugseile H vom Federzug befreit. Nun 

50 wird durch Anheben des Rebels P der Abdriick- 
vorrichtung die Backenhalfte 5 auf den ge- 
wiinschten Abstand eingestellt, der Stellschuh Z 
auf den dieser Weite entsprechenden Qrt ein- 



gesteckt, und die Zugseile werden auf den 
Wickelrollen wieder angezogen. 55 

Urn ein Anschmi^en der Spannbacken an die 
meistens unparallelen Seiten der Arbeitsstucke 
zu ermfiglichen und auch jede unnotige Pres- 
sung der Arbeitsflachen durch die Spannbacken 
zu vermeiden, ist der obere Teil einer oder auch 5o 
beider Spannbacken beweglich angeordnet wie 
bei andem ahnlichen bekannten Schwenkbacken. 
Es wird dieses gemaB der Ei fin dung aber sehr 
einfach erreicht. und auch die groBtm^liche 
Schragstellung der Spannbacken zreinander ge- 65 
schieht ohne jegliche besondere Ste!l- und Halte- 
mittel. Die Abb. 4 bis 6 ver?nsrhaulichcn die 
fragJiche Anordnung durch y und IF. 

In dem unteren Backenteil ist eine Ausdie- 
hung y vorgesehen, die einem nach oben sich 70 
verjungenden kegelfdrmigen Ansatz Y des obe- 
ren Backen teils genau entspiicht. Der Kegel- 
ans:*tz y ist an den Seiten in der Langsrichtung 
dvs Backenteils abgeflacht. und dieser Abfla- 
chung entsprechend ist im unteren Backenteil 75 
eine Nut W im Winkel zur Langsachse, in 
Abb. 5 und 6 veranschaulicht. eingefrast. Die 
obeie Backenhalfte kann nun bei Verschwen- 
kung um 90**. in Nut und Ausd-ehung einge- 
fuhrt werden und bildet dann narh Zuiiick- 80 
d:ehung eine sich jedem Aibeitsstixck anprs- 
sende Schwenkbacke. 

Patent- AnsprVche: 

1. Spannstock. dessen bewegliche Backe 85 
dur( h einen Hebel von der festen Btxke ab- 
geruckt und durch Federn an sie gezogen 
wird, dP-durch gekennzeichnet, dafl an die 
Fedem (C) Seile (H) angeschlossen sind. die 
zu Wickelrollen (G) fiihren und an diesen 90 
mit ihren Enden auf- und abwickelbar be- 

• festigt sind. . ^ . 

2. Spaimstock nach Anspiuch i, dadurcn 
gekennzeichnet. dafi auf der Gleitflache der 
beweglichen Backe ein Schuh (Z) verstdlbar 95 

i angeordnet ist. der den Weg dieser Backe 
begrenzt. 

3. Spannstock nach Anspruch i und 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB die obere 
Backenhalfte einen kegelfSrmigen Zapfen loe 

; mit seitlicher Abflachung und die untere 
Backenhalfte einen der abgeflachten Zapfen- 
stelle entsprechenden Ausschnitt hat, durch 
den der Zapfen in eine seiner Kegelform 
cntsprechende Ausdrehnng der unteren Bak- 105 

! kenhalfte einfOhrbor ist. 



Hierzu 1 Blait Zeichnungen. 
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